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DANTS 

(57) Abstract: The invention concerns a 
hold-down bracket comprising a base plate and 
a cylindrical body, the base plate (11) and the 
cylindrical body constituting one single unit, the 
cylindrical body including two opposite walls 
called median wings (12, 13) extending at 90 
from the base plate and two other opposite walls 
called flaps (16, 17) extending at 90" from the 
median wings (12, 13), which include at least 
one opening taken up by a tab (23) ananged at 
the tip of the flaps (16, 17). The invention also 
concerns a method for making such a bracket and 
the cut out blank for implementing said method. 



O 




(57) Abrege : Platine de fixation comportant 
une plaque de base et un corps cylindrique ; 
la plaque de base (U) et le corps cylindrique 
sont d'une seule pi^ce, le corps cylindrique 
comprenant deux parois oppos6es dites mles 
m^dianes (12,13) en prolongement k 90 degr6s 
de la plaque de base (11) et deux autres parois 
oppos6es dites volets (16,17) en prolongement k 
90 degi6s des ailes m^dianes (12,13), lesquelles 
nr&entent au moins une ouverture dans laquelle 
a pris place une languette (23) pr6vue en bout 
des volets (16,17). Proc6d6 de fabrication d'une 
telle platine et flan d6coup6 pour la mise en 
oeuvre dudit proc6d6. 
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Proc6d6 de fabrication d'une platine de fixation, flan decoupe et platine 

correspondants 

La pr6sente invention concerne une platine de fixation du genre 
comportant une plaque de base par iaquelle la platine est fix^e sur un 
quelconque support et un corps tubulaire adapte a recevoir a fixation un 
quelconque profile. 

5 Lorsque la platine est destin^e ^ recevoir de fortes charges, et c'est a ce 

type de platine que s'adresse la pr6sente invention, elle est jusqu'ici r§alisee en 
deux pieces, une plaque de base et un corps, assemblees par soudage ; ceci 
suppose done que la platine, apres soudage, est soumise ^ une operation de 
protection, comme par exemple une galvanisation ^ chaud, ce qui est coOteux. 

10 La pr6sente invention a pour but de proposer une platine de fixation 

destinee a recevoir des fortes charges r^alis^e d'une seule piece d partir d'une 
tdle protegee, telle qu'une tdle en acier pr^-galvanise. 

Selon invention, un precede de fabrication d'une platine de fixation 
comprenant, d'une seule piece, une plaque de base et un corps tubulaire, est 

15 caracterise par le fait qu'il comprend les Stapes consistent a : 

- decouper un flan en tdle en sorte qu'il definisse une partie centrale de 
forme g6n6rale rectanguiaire flanquSe de deux parties latSrales qui 
comprennent une aile dite mediane bordee latSralement d'un volet lui-meme 
borde, cote partie centrale, par une fente, chaque volet etant muni, sur son cote 

20 libre perpendiculaire ^ la fente d'au moins une tanguette adaptee a pSnetrer 
dans une ouverture rectanguiaire de Tautre aiie ; 

- plier chaque volet autour d'une ligne de pliage perpendiculaire a la 
fente jusqu'd le rendre perpendiculaire a I'aile adjacente ; 

- plier chaque aile munie de son volet autour d'une ligne de pliage 
25 parallele ^ la fente et disposSe entre la fente et la partie centrale, jusqu'd rendre 

iesdites ailes perpendiculaires a la partie centrale, la languette prenant place, 
en fin de pliage, dans ladite ouverture rectanguiaire. 

Avantageusement, I'aile mSdiane est disposSe entre le volet et un 
jambage qui prolonge I'aile et la partie centrale et est plie en meme temps que 
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I'aile munie de son volet autour de la m@me ligne de pliage en sorte de venir 
6galement perpendiculaire d la partie centrale. 

De pr6f§rence, cheque volet est muni de deux languettes et chaque aile 
de deux ouvertures rectangulaires. 
5 Avantageusement, chaque volet est muni d'au moins un trou, le trou d'un 

volet 6tant au droit du trou de I'autre volet aprds le dernier pliage. 

La presente invention a 6galement pour objet un flan d6coup§ pour la 
mise en oeuvre du proc6d6 ci-dessus. 

■ 

Elle a 6galement pour objet une platine de fixation obtenue par le 
10 proc§d6 ci-dessus, laquelle comprend une plaque de base constitute par la 
partie centrale et un corps cylindrique constitu6 par les ailes medianes et les 
volets. 

Avantageusement. les ailes m6dianes sont parall6les entre elles et 
perpendiculaires la plaque de base, les volets sont paralleles entre eux et 
15 perpendiculaires tant a la plaque de base qu'aux ailes m6dianes, lesquelles 
pr6sentent des ouvertures dans lesquelles ont pris place des languettes 

prdvues en bout des volets. 

La presente invention a aussi pour objet une platine de fixation 
comportant une plaque de base et un corps cylindrique caracterisee par le fait 
20 que la plaque de base et le corps cylindrique sont d'une seule pi§ce, le corps 
cylindrique comprenant deux parois opposees dites ailes m6dianes en 
prolongement k 90 degrts de la plaque de base et deux autres parois 
oppos6es dites volets en prolongement a 90 degr6s des ailes medianes. 
lesquelles pr6sentent au moins une ouverture dans laquelle a pris place une 

25 languette pr6vue en bout des volets. 

Avantageusement. chaque aile m6diane pr6sente deux ouvertures dans 
lesquelles ont pris place deux languettes prevues en bout de chaque volet. 

De preference, un jambage prolonge chacune des ailes et la plaque de 

base. 

30 Avantageusement, le jambage est de fornie triangulaire. 

De preference, la partie centrale est munie d'au moins une ouverture par 
exemple oblongue. 
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Avantageusement, des trous en regard sont pr6vus dans deux parois 
oppos6es du corps cylindrique. 

Pour naieux faire comprendre I'objet de rinvention, on va en d6crire 
maintenant, a titre d'exemple, purement illustratif et non limitatif, un nnode de 
5 realisation represents sur ies dessins annexes. 

Sur ces dessins : 

- la figure 1 est une vue en plan du flan prSdecoupe k partir duquet est 
rSalisee la platine de fixation selon Tinvention ; 

- la figure 2 est une vue du flan de la figure 1 apr6s une premiere 
10 operation de pliage ; 

- la figure 3 est une vue montrant la platine de fixation realisee a partir de 
la figure 2 par une seconde et derniere operation de pliage ; 

- la figure 4 est une vue selon la fleche IV de la figure 3 ; 

- la figure 5 est une vue selon la fleche V de la figure 4 ; 

15 - la figure 6 est une vue en perspective de la platine de fixation selon 

rinventlon. 

Le flan 10 selon la figure 1 comprend une partie centrale 11 de forme 
generale rectangulaire separee de deux parties laterales par deux lignes de 
pliage 14, 15 paralleles ; cette partie centrale 1 1 est destinee a definir la plaque 

20 de base de la platine de fixation ; elle est munie d'ouvertures, ici deux 
ouvertures oblongues 20 et 21 , pour la fixation de la platine de fixation a un 
quelconque support. 

Uune des parties laterales comprend une aile 12 mediane disposee 
entre un volet 16 rabattable et un jambage 26 ; le volet 16 peut etre rabattu par 

25 pliage autour d'une ligne de pliage 18 perpendiculaire aux lignes de pliage 14 et 
15 ; il est bord6, cote partie centrale 11, par une fente 16A parallele aux lignes 
14 et 15 et debouchant ^ I'exterieur ; le jambage 26 prolonge Taile 12 et la 
partie centrale 11 tout en etant de forme triangulaire ; il s'etend depuls des 
ouvertures rectangulaires 24 menagees dans Taile 12 disposees, Tune a la suite 

30 de Tautre, perpendiculairement a la ligne de pliage 14 ; le bord libre du volet 16, 
paralieie e sa ligne de pliage 18, porte deux languettes 22. 
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L'autre partie lat^rale comprend, de la m§me fagon, une aile 13 m^diane 
dispos6e entre un volet 17 rabattable et un jambage 27 ; le volet 17 peut #tre 
rabattu par pllage autour d'une ligne de pliage 19 perpendiculaire aux lignes de 
pllage 14 et 15 ; 11 est bord6, c6te partie centrale 1 1 , par une fente 17A parall§le 

5 aux llgnes 14 et 1 5 et d6bouchant d I'ext6rieur ; le jambage 27 prolonge I'aile 1 3 
et la partie centrale 1 1 tout en 6tant de fomne triangulaire ; 11 s'^tend depuis des 
ouvertures rectangulaires 25 m6nag§es dans Talle 13 dispos6es, I'une la suite 
de I'autre, perpendlculairement ^ la ligne de pliage 14 ; le bord libre du volet 17, 
paralldle § sa ligne de pliage 1 9, porte deux languettes 23. 

10 La ligne de pliage 18 du volet 16 est align6e avec les ouvertures 

rectangulaires 25 de I'aile m^diane 13 ; de mdme, la ligne de pliage 19 du volet 
17 est align^e avec les ouvertures rectangulaires 24 de i'aile m^diane 12 ; 
ainsi, le volet 1 6 est au droit du jambage 27 et le jambage 26 au droit du volet 
17. 

1 5 Pour r§aiiser la platine de fixation selon I'invention, on precede comme 

suit. 

Un premier pliage est effectu§ autour des lignes 18 et 19 en sorte de 
mettre les volets 1 6 et 1 7 perpendiculaires aux ailes 1 2 et 1 3, figure 2. 

A partir de l§, ii ne reste plus qu'a plier les ailes 12 et 13 autour des 
20 lignes de pliage 14 et 15 jusqu'a les disposer perpendiculaires d la partie 
centrale 1 1 ; dans cette operation, les jambages 26 et 27 suivent 6galement 
jusqu'^ §tre §galement perpendiculaires ^ la partie centrale 1 1 , en restant dans 
le prolongement des ailes. 

Lors de ce pliage, en fin de celui-ci, les languettes 22 du volet 16 
25 prennent place dans les ouvertures rectangulaires 25 de I'aile 13, et les 
languettes 23 du volet 17 prennent place dans les ouvertures rectangulaires 24 
de I'aile 12, les positions et dimensions des languettes 23 et 24 etant pr6vues 
pour qu'il en soit ainsi. 

Comme cela est bien visible sur la figure 6, la platine de fixation 
30 comprend done une partie centrale 1 1 formant plaque de base par laquelle elle 
peut etre facilement fix§e sur tout support grSce par exemple ^ ses ouvertures 
oblongues 20 et un corps tubuiaire a section ici rectanguiaire dont les faces ou 
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parois sont constitutes par les ailes mtdianes 12, 13 qui se font face et par 
les volets 16, 18 qui se font face tgalement ; les ailes mddianes 12 et 13 sont 
en prolongement de la plaque de base 11 et les volets 16 et 17 en 
prolongement des ailes m6dianes 12 et 13, lesquelles pr6sentent des 
5 ouvertures 24 et 25 dans lesquelles ont pris place les languettes 22 et 23 
prevues en bout des volets 16 et 17 ; les trous 28 du volet 16 sont au droit des 
trous 29 du volet 17, ce qui permet de fixer tout profile dont rextr6mit6 est 
introduite dans ledit corps par boulonnage, cette fixation renforgant la rigidite du 
corps tubuiaire. 

10 Bien entendu, des trous en regard tels que 28 et 29 peuvent §tre pr§vus 

dans les ailes m6dianes 1 2 et 1 3 ; d'ailleurs, de tels trous peuvent §tre prevus 

tant dans les volets que dans les ailes mtdianes. 

Selon une variante non representee, les exbremites des languettes 22 et 

23 peuvent §tre pli6es et rabattues sur les ailes 13, 12 ou sur les jambages 27, 
15 26 respectivement, ou bien frappSes, en sorte de realiser un agrafage entre les 

volets 16. 17 et les ailes 13. 12. 

On appr6ciera que la plaque de base 11 et le corps 12-13-16-17 sont 

d'une seule pi6ce ; les jambages 26 et 27, d'une seule pidce egalement, 

rattachent la plaque de base 1 1 audit corps et jouent le r6le de raidisseurs. 
20 La platine de fixation a 6te r6alis6e de fagon simple ^ partir d'une t6le 

d§jgi trait6e, ce qui est favorable du point de vue prix de revient. 
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RFVENDICATiONS 

1 . Proc6d6 de fabrication d'une platine de fixation comprenant, d'une 
seule pi6ce, une plaque de base et un corps tubulaire, caract6ris6 par le fait 
qu'il comprend les stapes consistent ^ : 

5 - d^couper un flan en tdle en sorte qu'll d6finisse une partie centrale (11) 

de fomie g6n6rale rectangulaire flanqu6e de deux parties Iat6rales qui 
comprennent une aile (12,13) dite m6diane bord6e Iat6ralement d'un volet 
(16,17) lui-m§me borde, c6t6 partie centrale (11), par une fente (16A.17A), 
cliaque volet (16,17) §tant muni, sur son c6t6 libra perpendiculaire ^ la fente 

10 (16A,17A) d'au moins une languette (22,23) adaptee d p6netrer dans une 
ouverture rectangulaire (24,25) de I'autre aile (13,12) ; 

- plier chaque volet (16,17) autour d'une ligne de pliage (18,19) 
perpendiculaire ^ la fente (16A,17A) jusqu'd le rendre perpendiculaire ^ I'aile 
(12,13) adjacente ; 

15 - plier chaque aile (12,13) munie de son volet (16,17) autour d'une ligne 

de pliage (14,15) parallSle d la fente (16A,17A) et dispos6e entre la fente 
(16A,17A) et la partie centrale (11), jusqu'^ rendre lesdites ailes (12,13) 
perpendiculaires d la partie centrale (11), la languette (22.23) prenant place, en 
fin de pliage, dans ladite ouverture rectangulaire (24,25). 

20 2. Proc6d6 selon la revendication 1, caracteris§ par le fait que I'aile 

m^diane (12,13) est dispos6e entre le volet (16,17) et un jambage (26,27) qui 
prolonge I'aile (12,13) et la partie centrale (11) et est pli§ en m§me temps que 
I'aile (12,13) munie de son volet (16,17) autour de la meme ligne de pliage 
(14,15) en sorte de venir ^galement perpendiculaire ^ la partie centrale (11). 

25 3. Proc6d6 selon I'une des revendlcations 1 ou 2, caract6ris6 par le fait 

que chaque volet (16,17) est muni de deux languettes (22,23) et chaque aile 
(12,13) de deux ouvertures rectangulaires (24,25). 

4. Proc6d6 selon I'une des revendications 1 3, caract6ris6 par le fait 
que chaque volet (16,17) est muni d'au moins un trou (28,29), le trou (28) d'un 

30 volet (1 6) 6tant au droit du trou (29) de {'autre volet (1 7) apr^s le dernier pliage. 

6. Flan decoup6 pour la mise en oeuvre du proc6d6 selon I'une des 
revendications 1^4. 
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6. Platine de fixation obtenue par le proc6dS selon Tune des 
revendications 1 d 4, laquelle comprend une plaque de base constitute par la 
partie centrale (11) et un corps cylindrique constitue par les alles medianes 
(12,13) et les volets (16,17). 
5 7. Platine de fixation selon la revendication 6, caracttrisee par le fait que 

les ailes medianes (12, 1 3) sent paralldles entre elles et perpendlculaires d la 
plaque de base, les volets (16, 17) sont paralltles entre eux et perpend iculaires 
tant a ia plaque de base qu'aux aites medianes (12,13), lesquelies presentent 
des ouvertures (24,25) dans lesquelies ont pris place des languettes (22,23) 
1 0 pr6vues en bout des volets (1 6, 1 7). 

8. Platine de fixation comportant une plaque de base et un corps 
cylindrique, caracttrisde par le fait que la plaque de base (11) et le corps 
cylindrique sont d'une seule pi§ce, le corps cylindrique comprenant deux parois 
oppostes dites ailes medianes (12,13) en prolongement a 90 degres de la 

15 plaque de base (11) et deux autres parois oppos6es dites volets (16,17) en 
prolongement a 90 degrSs des ailes medianes (12,13), lesquelies presentent au 
moins une ouverture (24,25) dans laquelle a pris place une languette (22,23) 
prtvue en bout des volets (16,17). 

9. Platine de fixation selon la revendication 8, caracttrisde par le fait que 
20 cheque aile mediane (12,13) presente deux ouvertures (24,25) dans lesquelies 

ont pris place deux languettes (22,23) prtvues en bout de chaque volet (16,17). 

10. Platine de fixation selon Tune des revendications 8 ou 9, caracterisee 
par le fait qu'un jambage (26,27) prolonge chacune des ailes (12,13) et la 
plaque de base (11). 

25 11. Platine de fixation selon la revendication 10, caracterisee par le fait 

que le jambage (26,27) est de forme triangulaire. 

12. Platine de fixation selon Tune des revendications Sail, caracterisee 

par le fait que la partie centrale (11) est munie d'au moins une ouverture (20,21 ) 

par exemple oblongue. 
30 13. Platine de fixation selon Tune des revendications 8 ^ 12, caracterisee 

par le fait que des trous (28,29) en regard sont prtvus dans deux parois 

oppostes (12,13 - 16,17) du corps cylindrique. 
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